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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
	№
	Перечень данных
	Состав данных
	Примечания

	1
	Вид сварки.
	Ручная дуговая электродами
	 
	 

	
	
	Ручная дуговая наплавка
	 
	

	
	
	Ручная электрическая сварка
	 
	

	
	
	Полуавтоматическая сварка (в среде углекислого газа, в среде азота, в среде аргона
	 
	

	
	
	Сварка под флюсом, наплавка и т.д
	 
	

	2
	Используемые материалы.
	Электроды:
	 
	 

	
	
	Электродная проволока:
	 
	

	
	
	Присадочная проволока, порошковая проволока.
	 
	

	
	
	Флюсы:
	 
	

	
	
	Сплавы:
	 
	

	3
	Расход сварочного материала.
	Кг/час электродов, проволоки, флюсов, сплавов и смеси.
	 
	 

	
	
	Кол-во часов работы в смену.
	 
	

	
	
	Кол-во смен.
	 
	

	
	
	Кол-во рабочих мест сварки.
	 
	

	
	
	Коэффициент одновременности работы.
	 
	

	4
	План размещения сварочного оборудования.
	Приложить с привязкой к осям (колоннам, перегородкам, наружным стенам)
	 

	5
	Размеры сварочных постов.
	Сварочные столы, плиты, стапели.
	 
	 

	
	
	Зона обслуживания.
	 
	

	6
	Габариты и размеры свариваемых изделий.
	Длина, ширина, высота,
	 
	 
	 
	 

	
	
	Конфигурация изделия,
	 
	

	
	
	Емкость
	закрытая
	 
	открытая
	

	7
	Наличие вентиляции.
	Имеется или требуется общеобменная вентиляция (приточная, вытяжная).
	 
	 

	
	
	При необходимости устройства приточной вентиляции - указать теплоноситель (пар, горячая вода, электронагрев).
	 
	

	8
	Обеспечение системами очистки выбросов.
	Выброс от сварочного оборудования производить через фильтр (EF, MF, MDB, угольная кассета CF).
	 
	 

	
	
	Выброс предусмотреть в цех, после очистки или в атмосферу.
	 
	

	9
	Места установки вентиляторов, фильтров.
	Предложение (пожелания) Заказчика по месту установки вент. оборудования (вентиляторы, фильтры)
	 


